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Vazeni ¢tendfri,
vitadm vas u ¢teni dalsiho ¢isla zpravodaje Vysocina 4.0 hub.

Kromé obvyklé inspirace maji tentokrat oba pfiklady i mezinarodni
presah.V prvnim pfipadé se jedna o spole¢ny podnik s némeckym
vyrobcem potrubi, ktery se v nasem regionu Uspésné rozviji

a expanduje na dalsi trhy. V druhém piipadé mé tési, ze distribuci
a cely servis kolem svétozndmé znacky zajistuje firma z naseho
regionu.

Celkové byl podzim pro nas projekt velmi naro¢ny a tak se urcité
podivejte i na socialni sité, kde najdete zminky o dalsich
udalostech.

Mgr. Zdenék Martinek
koordindtor projektu, KHK Kraje Vysocina

MACHINE MONITORING
& PREDICTIVE MAINTENANCE

Nazev spolecnosti: MATEZA spol.sr. 0.
Obrat: >130 mil. K¢

Pocet zaméstnanc(:>85
Obor: dodavatel strojnich soucastek pro udrzbu
a opravy priimyslovych strojnich zafizeni

Aplikace nastroji Pramyslu 4.0

MATEZA je autorizovanym distributorem firmy SKF, celosvétového
dodavatele technologii jako jsou lozZiska a loziskové jednotky,
tésnéni, technologie pro pohyb, sluzby a mazaci systémy. Hlavni
prednosti firmy SKF je schopnost neustale vyvijet nové technicka
feSeni a navrhovat vyrobky a sluzby, které zvysi konkurencni
vyhody jejich zakaznik(.

Rada préimyslovych podnika v CR aktudlné fesi, jak zménit svou
vyrobu v ramci probihajici,,revoluce” Priimysl 4.0. Nedilnou
soucasti téchto zmén je automatizace udrzby vyrobnich zafizeni,
které se dnes chceme v Sirsi mife vénovat.

Probihajici robotizace a automatizace vyroby klade zvysené
naroky na spolehlivost a Zivotnost strojd, robott a dalsich
vyrobnich zafizeni. Kazdé preruseni vyroby zplsobené nepldnova-
nou odstavkou (havarii) vyrobni linky maze zpUsobit zna¢né skody
a tim snizit efektivitu investic vlozenych do robotizace vyroby.
Proto je tak dllezité vénovat pozornost digitalizaci a automatizaci
procesd udrzby vyrobnich prosttedkl a zménit dnes zabéhlé
postupy - stanovit novou strategii udrzby.

V ramci analyzy zmén ve vyrobé stanovime, které stroje jsou pro
efektivni vyrobni proces kritické. U nich nastavime taktiku
takzvané prediktivni udrzby. Pro tu je zdsadni monitorovani stavu
zarizeni.

Nedilnou soucasti zajisténi efektivni udrzby je uzka spoluprace
zakaznika s MATEZA (externim dodavatelskym skladem potieb-
nych nahradnich soucastek a dodavatelem souvisejicich servisnich
a konzulta¢nich sluzeb) a firmou SKF (vyrobcem téchto soucastek,
tvlrcem inovativnich sluzeb pro udrzbu a poskytovatelem
expertnich analytickych sluzeb vyhodnoceni dat z monitoringu).

Vlastni monitorovani pak zajistujeme nastroji pro monitoring
strojl od firmy SKF:

Snimac SKF QuickCollect pro pochlizkovou kontrolu umoznuje
udrzbafi snadné a rychlé zméreni aktudlnich dat sledovaného
stroje. Po nacteni téchto dat do aplikace bézici v tabletu se udaje
zobrazi v prehledné formé vcetné urceni trendu hodnot

a prekroceni alarmovych drovni.V pfipadé zjisténych odchylek
Ize data vyuzit i k porovnani namérenych dat s charakteristikami
rtiznych typd poskozeni a zavad. Udrzba tim rychle ziska
orientacni prehled o aktualnim stavu sledovaného stroje.

Automatizaci sledovani stroji umoznuje on-line monitorovaci
systém SKF IMx-8, ktery zajisti pravidelné odesilani dat

do diagnostického centra SKF v Ostravé, kde kompetentni tym
diagnostikl data vyhodnoti a zédkaznik ziska podrobny reporto
stavu sledovanych stroj(.

Diky pokrocilé analyze dat a s vyuzitim unikatnich celosvétovych
znalosti SKF Ize s velkou presnosti urcit zbyvajici Zivotnost
sledovaného zatizeni a predikovat termin budouci havarie.

To umoznuje zdkaznikovi v predstihu naplanovat opravu a udrzbu
téchto kritickych vyrobnich prostiedkl v planovanych prostojich.

Mimo monitoringu stroji MATEZA spole¢né s SKF dodava i
systémy pro automatické davkovani maziva, protoze i oblast
mazani strojl ma znacny vliv na zvysovani efektivity udrzby i
spolehlivosti a zivotnosti vyrobnich prostiedkl zékaznika.
Dalsim krokem v naplrovani vize Primyslu 4.0 v 4drzbé, na kterém
jiz v soucasné dobé MATEZA a SKF pracuje, je pfiprava propojeni
skladovych systému zdkaznika, externiho dodavatele dilt
(MATEZA) i vyrobce dilt (SKF). Cilem je automatizace celého
procesu objednavky a dodavky potrebnych nadhradnich dilG dle
objednavky vytvorené pracovnikem udrzby (pozdéji objednavky
vytvorené samostatné sledovanym strojem).

Pro¢ aplikovat tyto nastroje?

Zékaznik musi zménit sv{j pfistup k udrzbé, aby jeho stroje byly
stale funkéni a co nejvice se prodlouzila jejich Zivotnost. Investuje
proto do zvysovani efektivity vyroby, kde hraje prim predevsim
prediktivni udrzba a postupna digitalizace vSech souvisejicich
procesu.

Tim, Ze zékaznik zabrani ztratdm ve vyrobé, dosdhne nemalé
financni pfinosy. Automatizace udrzby spolecné s optimalizaci
skladovych zasob nahradnich dild pak snizuje celkové néklady
na udrzbu.

Z pohledu vykonu zvysi automatizace udrzby celkovou spolehli-
vost zafizeni a zkrati dobu nutnou pro opravy. Sledovanim stavu
klicovych prvkl dokéaze udrzba vcas odhalit vznikajici vady hned

v zarodku, tedy v dobé, kdy nemusi uzivatel stroje pfi praci poznat,
Ze néco neni v poradku.

Rozmisténi skladi MATEZA v Cechach i na Moravé piinasi
zakazniklm rychlou dodavku potfebnych dil( véetné vsech
souvisejicich montaznich sluzeb.

Celkové zhodnoceni implementace

Trendem je platba za vykon. MATEZA a SKF pomahaji zdkaznikdim
s procesem jejich digitalizace, o cemz svédci i zavadéni novych
obchodnich modell spoluprace dodavatelt nahradnich dilt

se zakaznikem, které se zaméruji na zajisténi vykonnosti

a spolehlivosti rotacnich stroji (Rotation Equipment Performance).

Program Rotation for Life obsahuje balicek sluzeb, ktery
je poskytovan za pevny nebo flexibilni mésicni poplatek
a zaméruje se na smluvné stanovené vykonnostni cile, pficemz
jeho soucasti je dodavka loZisek a dalSich komponentd.

Novou moznosti spoluprace je posouzeni celkové strategie fizeni
nahradnich dild u zékaznika, posouzeni jeho kli¢covych rotacnich
strojli z hlediska spolehlivosti nebo jinych sluzeb asset manage-
mentu zakaznika. Prostfednictvim téchto programd tak Ize vyresit
pfilisné mnozstvi neplanovanych odstavek - viz tento ptiklad:
SKF se svym partnerem-distributorem pomohli nasazenim téchto
sluzeb dosdhnout zna¢né uspory spalovné, pro kterou se ztrata
za jeden den odstavky mohla vy$plhat na 100 000 €.

Kdyz se v8echny odstavky nascitaly, ztracela spalovna pfiblizné
1000 vyrobnich hodin ro¢né.

Zékladem feseni se stal program proaktivni spolehlivostni udrzby
SKF (Proactive Reliability Maintenance — PRM), ktery zajistil vyrazné
vylepseni provozni stability rotacnich zatizeni spalovny.

V rdmci této smlouvy zvysila SKF se svym partnerem zakaznikovi
provozni efektivitu pomoci méreni, servisnich aktivit a analyz
loZisek a maziv. Z plvodnich péti neplanovanych odstavek ro¢né
se podafilo snizit odstavky na pouze dvé - planované.

Diisledky pro pracovniky

| pracovnici Udrzby se potiebuji rozvijet a zlepSovat své dovednos-
ti a kompetence diky praci s modernimi digitalnimi technologiemi.
Je to pro né novy impulz a motivace.

Firmam, které o investicich do robotizace vyroby zatim jenom
uvazuji nebo tuto investici jiz ptipravuji, nabizime pomoc a
spolupraci s provedenim analyzy jejich stavajici udrzby. Tim si
firma vcas vyskoli kompetentni pracovniky udrzby a zefektivni
udrzbu i pro stavajici vyrobu.

Nazev spolecnosti: Ostendorf - OSMA s.r.o.
Obrat: 600 mil. K¢

Pocet zaméstnanc(i:85
Obor: vyroba plastovych potrubnich systém(

Aplikace nastroji Priimyslu 4.0

Cilem spolec¢nosti Ostendorf - OSMA, nejvétsiho tuzemského
vyrobce plastového potrubi, je dlouhodoby vyvoj feseni

pro digitalizaci provoznich dat ve vyrobé. Pro realizaci tohoto
feseni si vybrala spolecnost lokédlniho poskytovatele IT sluzeb
pro oblast pramyslu.

Jedna se o zakladni stavebni kimen pomysiné pyramidy
technologii spojované s nastroji Primyslu 4.0. Jde o dopInéni HW
stroje o dalsi komunikacni sbérnice, at uz jako datové prevodniky
(I/0 moduly), nebo programovatelné PLC s vyssi logikou
zpracovani dat, ktera dokazi prevadét nejenom digitalni pulsy,

ale zéroven analogové hodnoty. Timto zptsobem dojde k méfeni
stavu jako je délka, ¢as a zaroven lze pracovat s kvalitativnimi daty,
jako jsou vibrace, tlak, spotieba elektrické energie, atd.

Samoziejmosti feseni je komunikace s firemnim ERP systémem,
doplnéni vizualiza¢nich néstrojd do vyroby a nasazeni operator-
skych paneld.

Proc¢ aplikovali tyto nastroje?

Spole¢nost Ostendorf - OSMA pUsobi na ¢eském trhu vice jak 24
let. Jeji strojovy park kopiruje ¢asovou osu fungovani spole¢nosti
a najdeme zde jak nova zafizeni, tak stroje se star$im rodnym
listem.

Toto feSeni nejenom sjednoti pohled na vsechny technologie,ale
hlavné poskytne provozni data napfi¢ celou vyrobou a prevede je
do porovnatelné a logické podoby s pristupem kdykoliv a kdekoliv.

DATA MONITORING
& CLOUD COMPUTING

Diky ziskanym datim mize spolec¢nost Ostendorf - OSMA lépe
planovat kapacity, cilit na klicova pracovisté, resit prostoje

a plytvani a v neposledni fadé optimalizovat svoje vyrobni
naklady.

Celkové zhodnoceni implementace

Na zacatku projektu byla 3. mésicni testovaci faze, aby si mohla
spole¢nost Ostendorf - OSMA ,osahat” systém, praci s daty
a zda je tato cesta pro né ta spravna.

Proces implementace je v pIném proudu a v ramci strategie

a plénu projektu jsou na rok 2019 naplénovany dalsi rozvojové
aktivity. Postupné se pripojuji dalsi technologie, probiha ladéni
systému, programuji se dodatecné funkce a jako nejdulezitéjsi ¢ast
Uspésnosti implementace je samoziejmé skoleni pracovnikd

a jejich zainteresovani v projektu.

Diisledky pro pracovniky

Jednou ze zékladnich myslenek, resp. vlastnosti systému, je jeho
autonomni fungovani. Tedy minimalizace vstupu ¢lovéka a jeho
moznost systém ovliviovat, coz je zakladni predpoklad
digitalizace dat. Cim vice dat je plné autonomnich, tim jsou
presnéjsi, poskytnou nezkresleny pohled a budou lépe slouzit
jejich majiteli v procesu dalsiho rozhodovani.

Pracovnici spole¢nosti Ostendorf - OSMA ziskali nova data,
se kterymi se uci pracovat a vyuzivat je jak pro denni provozni
zivot, tak i pro dalsi strategicka rozhodovani.

Probéhla navstéva mezinarodniho veletrhu o automatizaci ,sps ipc drive” v Norimberku.
Vycestoval s nami uditel a vybrany talentovany 2ak SPS a SOU Pelhfimov.

Probéhl 2x workshop o Priimyslu 4.0 na SOUT Chotébof¥.

Probéhla velmi uspésné konference ,Primysl 4.0 na Vysociné

polytechnickou Jihlava.

"

ve spoluprdci s Vysokou skolou

Probéhl workshop o Priimyslu 4.0 na SPS a SOU Pelhiimov.



